
図
面
名
称

図
面
訂
正
年
月
日

特
記
事
項

図
面
番
号

工
事
名
称

作
図
年
月
日

縮
尺

〒
5
1
7
-
0
6
0
3
 
三
重
県
志
摩
市
大
王
町
波
切
3
2
9
0
-
5

林
州
啓
建
築
設
計
事
務
所

ハ
ヤ
シ
　
  ク

ニ
　
　
 ヒ
ロ

F
A
X
(
0
5
9
9
)
7
2
-
2
7
3
3

T
E
L
(
0
5
9
9
)
7
2
-
0
0
3
9

林
　
　
州
　
啓

一
級
建
築
士
　
大
臣
登
録
第
2
1
1
0
0
1
号

５
．
鉄
筋
コ
ン
ク
リ
ー
ト
工
事

材
料
　
　
　
合
板
厚
　
　
１
２
ｍ
ｍ
を
標
準
と
す
る
。

型
枠
存
置
期
間

種
類

せ
　
き
　
板

支
　
　
柱

部
位

基
礎
、
梁
側
、
柱
、
壁

ス
ラ
ブ
下

梁
下

ス
ラ
ブ
下
、
梁
下

セメントの種類

早
強
ポ
ル
ト

早
強
ポ
ル
ト

早
強
ポ
ル
ト

普
通
ポ
ル
ト

普
通
ポ
ル
ト

普
通
ポ
ル
ト

早
強
ポ
ル
ト

ラ
ン
ド
セ
メ
ン
ト

ラ
ン
ド
セ
メ
ン
ト

ラ
ン
ド
セ
メ
ン
ト

ラ
ン
ド
セ
メ
ン
ト

ラ
ン
ド
セ
メ
ン
ト

ラ
ン
ド
セ
メ
ン
ト
ラ
ン
ド
セ
メ
ン
ト

高
炉
セ
メ
ン
ト

高
炉
セ
メ
ン
ト

高
炉
セ
メ
ン
ト

普
通
ポ
ル
ト

Ａ
種

Ａ
種

Ａ
種

ラ
ン
ド
セ
メ
ン
ト

在置期間の

　　平均気温

シ
リ
カ
セ
メ
ン
ト

シ
リ
カ
セ
メ
ン
ト

シ
リ
カ
セ
メ
ン
ト
高
炉
セ
メ
ン
ト

Ａ
種

Ａ
種

Ａ
種

Ａ
種

シ
リ
カ
セ
メ
ン
ト

Ａ
種

材令（日）

コンクリート

２
３

４
６

８
１
７

２
８

１
５
℃
以
上

３
５

６
１
０

１
２

２
５

２
８

５
℃
～
１
５
℃

５
８

１
０

１
６

１
５

２
８

２
８

５
℃
未
満

設
計
基
準
強
度
の

コ
ン
ク
リ
ー
ト
の

2
５
０
N
／
 
m
m

設
計
基
準
強
度
の
５
０
％

圧
縮
強
度

８
５
％

１
０
０
％

ｺ
ﾝ
ｸ
ﾘ
ｰ
ﾄ
構
造
設
計
標
準
仕
様
書

（
１
）
コ
ン
ク
リ
ー
ト

（
２
）
鉄
　
筋

（
２
）
鉄
　
筋

コ
ン
ク
リ
ー
ト
は
Ｊ
Ｉ
Ｓ
認
定
工
場
の
製
品
と
し
施
工
に
関
し
て
は
Ｊ
Ａ
Ｓ
Ｓ
５
に
よ
る
。

調
合
計
画
は
、
工
事
開
始
前
に
工
事
管
理
者
の
承
認
を
得
る
こ
と
。

寒
中
、
暑
中
、
そ
の
他
特
殊
コ
ン
ク
リ
ー
ト
の
適
用
を
受
け
る
期
間
に
当
た
る
場
合
は
、
調
合
、

打
ち
込
み
、
養
生
、
管
理
方
法
な
ど
必
要
事
項
に
つ
い
て
、
工
事
管
理
者
の
承
認
を
得
る
こ
と
。

フ
レ
ッ
シ
ュ
コ
ン
ク
リ
ー
ト
の
塩
化
物
測
定
は
、
原
則
と
し
て
工
事
現
場
で
（
財
）
国
土
開
発
技

術
研
究
セ
ン
タ
ー
の
技
術
評
価
を
受
け
た
測
定
器
を
用
い
て
行
い
、
試
験
結
果
の
記
録
及
び
測

定
器
の
表
示
部
を
一
回
の
測
定
ご
と
に
撮
影
し
た
写
真
（
カ
ラ
ー
）
を
保
管
し
承
認
を
得
る
。
 
測

定
検
査
の
回
数
は
、
通
常
の
場
合
、
１
日
１
回
以
上
と
し
、
１
回
の
検
査
に
お
け
る
測
定
試
験
は
、

同
一
試
料
か
ら
取
り
分
け
て
３
回
行
い
、
そ
の
平
均
値
を
試
験
値
と
す
る
。

構
造
体
コ
ン
ク
リ
ー
ト
現
場
の
圧
縮
強
度
試
験
供
試
体
（
Ｊ
Ａ
Ｓ
Ｓ
５
Ｔ
－
６
０
３
）
は
、
現
場
水
中

養
生
、
ま
た
は
現
場
封
か
ん
養
生
と
し
、
採
取
は
打
ち
込
み
工
区
ご
と
、
打
ち
込
み
日
ご
と
と
す
る
。

ま
た
、
打
ち
込
み
量
が
１
５
０
ｍ
3
 
を
こ
え
る
場
合
は
１
５
０
ｍ
3
 
ご
と
ま
た
は
、
 
そ
の
端
数
ご
と

に
１
回
を
標
準
と
す
る
。
１
回
に
採
取
す
る
供
試
体
は
、
適
当
な
間
隔
を
お
い
た
３
台
の
運
搬
車
か
ら

そ
の
必
要
本
数
を
採
取
す
る
。
な
お
、
供
試
体
の
数
量
は
、
特
別
指
示
な
き
場
合
は
、
１
回
当
た
り

６
本
以
上
と
し
、
そ
の
う
ち
４
週
用
に
３
本
を
用
い
る
。

ポ
ン
プ
打
ち
コ
ン
ク
リ
ー
ト
は
、
打
ち
込
む
位
置
に
で
き
る
だ
け
近
づ
け
て
垂
直
に
打
ち
 
コ
ン
ク

リ
ー
ト
の
自
由
落
下
高
さ
は
、
コ
ン
ク
リ
ー
ト
が
分
離
し
な
い
範
囲
と
す
る
。
ポ
ン
プ
圧
送
に
際
し

て
は
、
コ
ン
ク
リ
ー
ト
圧
送
技
士
ま
た
は
同
等
以
上
の
技
能
を
有
す
る
者
が
 
従
事
す
る
こ
と
。

な
お
、
打
ち
込
み
継
続
中
に
お
け
る
打
ち
継
ぎ
時
間
間
隔
の
限
度
は
、
 
外
気
温
が
２
５
℃
未
満

の
場
合
は
１
５
０
分
、
２
５
℃
以
上
の
場
合
は
１
２
０
分
以
内
と
す
る
。

鉄
筋
は
Ｊ
Ｉ
Ｓ
　
Ｇ
３
１
１
２
の
規
格
品
を
標
準
と
す
る
。

鉄
筋
の
加
工
寸
法
、
形
状
、
か
ぶ
り
厚
さ
、
鉄
筋
の
継
手
位
置
、
継
手
の
重
ね
長
さ
、
定
着
長
さ

は
「
鉄
筋
コ
ン
ク
リ
ー
ト
構
造
配
筋
標
準
図
（
１
）
（
２
）
」
ま
た
は
「
壁
式
鉄
筋
コ
ン
ク
リ
ー
ト
構
造

配
筋
標
準
図
（
１
）
（
２
）
」
に
よ
る
。

Ｄ
１
９
未
満
は
、
す
べ
て
重
ね
継
手
と
す
る
。
　
継
手
（
Ｄ
１
９
以
上
）
を
ガ
ス
圧
接
と
す
る

場
合
は
、
日
本
圧
接
協
会
「
鉄
筋
の
ガ
ス
圧
接
工
事
標
準
仕
様
書
」
に
よ
る
。

ガ
ス
圧
接
部
の
抜
き
取
り
検
査
は
、
同
一
作
業
班
が
同
一
日
に
施
工
し
た
圧
接
箇
所
ご
と

 
（
２
０
０
箇
所
を
越
え
る
と
き
は
，
２
０
０
箇
所
ご
と
）
に
１
回
行
い
１
回
の
試
験
は
５
本
以
上
と
す
る
。

外
観
検
査
　
　
　
有
　
　
 
無
，
引
張
試
験
　
　
　
 
有
　
　
 
無
、
超
音
波
探
傷
試
験
　
　
　
　
有
　
 
　
無

柱
の
帯
筋
（
Ｈ
０
０
Ｐ
）
の
加
工
方
法
は
、
　
　
Ｈ
型
（
タ
ガ
型
）
　
　
Ｗ
型
（
溶
接
型
）

　
　
Ｓ
型
（
ス
パ
イ
ラ
ル
型
）
と
す
る
。

コ
ン
ク
リ
ー
ト
及
び
鉄
筋
の
試
験
は
「
建
築
物
の
工
事
に
お
け
る
試
験
及
び
検
査
に
関
す
る
東
京
都
取
扱
要
綱
」
第
４
条

の
試
験
機
関
で
行
う
こ
と
。
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
試
験
機
関
名
 
　
　

 
 
 
 
 
 
 
 
 
代
行
業
者
名

代
行
業
者
名
と
は
、
試
験
、
検
査
に
伴
う
業
務
を
代
行
す
る
者
を
い
う
。

鉄
筋
は
Ｊ
Ｉ
Ｓ
　
Ｇ
３
１
１
２
の
規
格
品
を
標
準
と
す
る
。

鉄
筋
の
加
工
寸
法
、
形
状
、
か
ぶ
り
厚
さ
、
鉄
筋
の
継
手
位
置
、
継
手
の
重
ね
長
さ
、
定
着
長
さ

は
「
鉄
筋
コ
ン
ク
リ
ー
ト
構
造
配
筋
標
準
図
（
１
）
（
２
）
」
ま
た
は
「
壁
式
鉄
筋
コ
ン
ク
リ
ー
ト
構
造

配
筋
標
準
図
（
１
）
（
２
）
」
に
よ
る
。

外
観
検
査
　
　
　
有
　
　
 
無
，
引
張
試
験
　
　
　
 
有
　
　
 
無
、
超
音
波
探
傷
試
験
　
　
　
　
有
　
 
　
無

柱
の
帯
筋
（
Ｈ
０
０
Ｐ
）
の
加
工
方
法
は
、
　
　
Ｈ
型
（
タ
ガ
型
）
　
　
Ｗ
型
（
溶
接
型
）

　
　
Ｓ
型
（
ス
パ
イ
ラ
ル
型
）
と
す
る
。

コ
ン
ク
リ
ー
ト
及
び
鉄
筋
の
試
験
は
「
建
築
物
の
工
事
に
お
け
る
試
験
及
び
検
査
に
関
す
る
東
京
都
取
扱
要
綱
」
第
４
条

の
試
験
機
関
で
行
う
こ
と
。
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
試
験
機
関
名
 
　
　

 
 
 
 
 
 
 
 
 
代
行
業
者
名

代
行
業
者
名
と
は
、
試
験
、
検
査
に
伴
う
業
務
を
代
行
す
る
者
を
い
う
。

Ｄ
１
９
未
満
は
、
す
べ
て
重
ね
継
手
と
す
る
。
　
継
手
（
Ｄ
１
９
以
上
）
を
ガ
ス
圧
接
と
す
る

場
合
は
、
日
本
圧
接
協
会
「
鉄
筋
の
ガ
ス
圧
接
工
事
標
準
仕
様
書
」
に
よ
る
。

ガ
ス
圧
接
部
の
抜
き
取
り
検
査
は
、
同
一
作
業
班
が
同
一
日
に
施
工
し
た
圧
接
箇
所
ご
と

 
（
２
０
０
箇
所
を
越
え
る
と
き
は
，
２
０
０
箇
所
ご
と
）
に
１
回
行
い
１
回
の
試
験
は
５
本
以
上
と
す
る
。

セ
メ
ン
ト
は
、
Ｊ
Ｉ
Ｓ
　
Ｒ
５
２
１
０
の
普
通
ポ
ル
ト
ラ
ン
ド
セ
メ
ン
ト
を
標
準
と
す
る
。

（
３
）
型
　
枠

注
）
１
 
 
片
持
梁
、
庇
、
ス
パ
ン
９
．
０
ｍ
以
上
の
梁
下
は
、
工
事
監
理
者
の
指
示
に
よ
る
。

注
）
２
 
 
大
梁
の
支
柱
の
盛
り
か
え
は
行
わ
な
い
。
　
ま
た
、
そ
の
他
の
は
り
の
場
合
も
原
則
と
し
て
行
わ
な
い
。

注
）
３
 
 
支
柱
の
盛
り
か
え
は
、
必
ず
直
上
階
の
コ
ン
ク
リ
ー
ト
打
ち
後
と
す
る
。

注
）
４
 
 
盛
り
か
え
後
の
支
柱
頂
部
に
は
、
厚
い
受
板
、
角
材
ま
た
は
、
こ
れ
に
代
わ
る
も
の
を
置
く
。

注
）
５
 
 
支
柱
の
盛
り
か
え
は
、
小
梁
が
終
わ
っ
て
か
ら
、
ス
ラ
ブ
を
行
う
。

 
 
 
 
 
 
 
 
 
一
時
に
全
部
の
支
柱
を
取
り
払
っ
て
、
盛
り
か
え
を
し
て
は
な
ら
な
い
。

注
）
６
 
 
上
表
以
外
の
セ
メ
ン
ト
を
使
用
す
る
場
合
は
工
事
監
理
者
の
指
示
ｂ
謔
驕
B
ﾉ
よ
る
。

６
．
鉄
骨
工
事

（
５
）
接
合
部
の
検
査

７
．
設
備
関
係

８
．
そ
の
他

（
２
）
工
事
監
理
者
の
承
認
を
必
要
と
す
る
も
の

（
３
）
工
事
監
理
者
が
行
う
検
査
項
目

（
４
）
接
合
部
の
溶
接
は
下
記
に
よ
る
こ
と

（
５
）
接
合
部
の
検
査

日
本
建
築
学
会
「
Ｊ
Ａ
Ｓ
Ｓ
６
」
「
鉄
骨
精
度
検
査
基
準
」
「
鉄
骨
工
事
技
術
指
針
」

鋼
材
倶
楽
部
「
建
築
鉄
骨
工
事
施
工
指
針
」

製
作
要
領
書

工
作
図

施
工
計
画
書

製
作
工
場

建
設
省
告
示
第
１
１
０
３
号
に
よ
る
認
定
工
場
 
（
大
臣
認
定
　
グ
レ
ー
ド
ま
た
は
都
登
録
　
ラ
ン
ク
）

材
料
規
格
証
明
書
ま
た
は
試
験
成
績
書

鋼
材

高
力
ボ
ル
ト

特
殊
ボ
ル
ト

ス
タ
ッ
ド
ボ
ル
ト

社
内
検
査
表

（
　
　
印
以
外
の
項
目
の
検
査
結
果
に
つ
い
て
は
、
工
事
監
理
者
に
報
告
す
る
こ
と
）

現
寸
検
査

組
立
・
開
先
検
査

製
品
検
査

建
方
検
査

東
京
都
ア
ー
ク
溶
接
工
事
監
理
規
準
（
建
築
構
造
設
計
指
針
第
１
２
章
）

鉄
骨
造
等
の
建
築
物
の
工
事
に
関
す
る
東
京
都
取
扱
要
綱
（
建
築
構
造
設
計
指
針
第
１
２
章
）

日
本
建
築
学
会
「
溶
接
工
作
規
準
、
同
解
説
Ⅰ
、
Ⅱ
、
Ⅲ
、
Ⅳ
、
Ⅴ
、
Ⅵ
、
Ⅶ
、
Ⅷ
」

溶
接
部
の
検
査
（
検
査
結
果
は
後
日
工
事
監
理
者
に
報
告
す
る
こ
と
）

（
１
）
鉄
骨
工
事
は
指
示
の
な
い
限
り
下
記
に
よ
る
。

（
６
）
防

錆
塗
装

（
７
）
耐
火
被
覆
の
材
料

溶
接
部
の
検
査
（
検
査
結
果
は
後
日
工
事
監
理
者
に
報
告
す
る
こ
と
）

検
査
率
ま
た
は
検
査
数

備
　
　
考

検
　
査
　
箇
　
所

検
　
査
　
方
　
法

社
　
　
内

第
三
者

工
事
監
理
者

％個
％個

％個
突
合
せ
溶
接
部

超
音
波
探
傷
試
験

％
外
観
（
目
視
）
検
査

個
マ
ク
ロ
試
験
・
そ
の
他

第
三
者
検
査
機
関
名

第
三
者
検
査
機
関
と
は
、
建
築
主
、
工
事
監
理
者
叉
は
工
事
施
工
者
が
、
受
け
入
れ
検
査

を
代
行
さ
せ
る
た
め
に
 
自
ら
契
約
し
た
検
査
会
社
を
い
う
。

注
）
現
場
溶
接
部
に
つ
い
て
は
原
則
と
し
て
第
三
者
に
よ
る
全
数
検
査
を
行
う
こ
と
。

高
力
ボ
ル
ト
は
「
Ｊ
Ｉ
Ｓ
　
Ｂ
１
１
８
６
の
高
力
ボ
ル
ト
」
を
標
準
と
す
る
。
摩
擦
面
の
処
理
は
黒
皮
な
ど
を

座
金
外
径
２
倍
以
上
の
範
囲
で
シ
ョ
ッ
ト
ブ
ラ
ス
ト
、
グ
ラ
イ
ン
ダ
ー
掛
け
等
を
用
い
て
除
去
し
た
後
、

屋
外
に
自
然
放
置
し
て
発
生
し
た
、
赤
さ
び
状
態
で
あ
る
こ
と
。
た
だ
し
、
シ
ョ
ッ
ト
プ
ラ
ス
ト
、
グ
リ
ッ
ト

ブ
ラ
ス
ト
に
よ
る
処
理
で
表
面
あ
ら
さ
が
５
０
Ｓ
以
上
で
あ
る
場
合
は
、
赤
さ
び
は
発
生
し
な
い
ま
ま
で

よ
い
。

高
力
ボ
ル
ト
の
締
付
け
に
使
用
す
る
機
器
は
よ
く
調
整
さ
れ
た
も
の
を
使
用
し
、
締
付
け
の
順
序
は

部
材
が
十
分
密
着
す
る
よ
う
に
注
意
し
て
行
う
。
又
、
締
付
け
は
原
則
と
し
て
２
度
締
め
と
す
る
。
締

付
け
後
の
検
査
は
 
各
締
付
け
工
法
別
に
適
切
な
締
付
け
が
行
わ
れ
て
い
る
か
検
査
す
る
。

防
錆
塗
装
の
範
囲
は
、
高
力
ボ
ル
ト
接
合
の
摩
擦
面
及
び
コ
ン
ク
リ
ー
ト
で
被
覆
さ
れ
る
以
外
の
部

分
と
す
る
。
 
錆
止
め
ペ
イ
ン
ト
は
、
Ｊ
Ｉ
Ｓ
　
Ｋ
５
６
２
１
　
２
回
塗
り
を
標
準
と
す
る
。

現
場
に
お
け
る
高
力
ボ
ル
ト
接
合
部
及
び
接
合
部
の
素
地
調
整
は
入
念
に
行
い
、
塗
装
は
工
場

塗
装
と
同
じ

錆
 
止
め
ペ
イ
ン
ト
を
使
用
し
２
回
塗
り
と
す
る
。

特
記
以
外
の
梁
貫
通
孔
は
原
則
と
し
て
設
け
な
い
、
設
け
る
場
合
は
設
計
者
の
承
認
を
得
る
こ
と
。

設
備
機
器
の
架
台
及
び
基
礎
に
つ
い
て
は
工
事
監
理
者
の
承
認
を
得
る
こ
と
。

床
ス
ラ
ブ
内
に
設
備
配
管
等
を
埋
込
む
場
合
は
ス
ラ
ブ
厚
さ
の
１
／
３
以
下
と
し
管
の
間
隔
を
５
c
m
以
上
と
す
る
。

諸
官
庁
へ
の
届
出
書
類
は
遅
滞
な
く
提
出
す
る
こ
と
。

各
試
験
の
供
試
体
は
公
的
試
験
機
関
に
て
試
験
を
行
い
工
事
監
理
者
に
報
告
す
る
こ
と
。

必
要
に
応
じ
て
記
録
写
真
を
撮
り
保
管
す
る
こ
と
。

Ｈ
２
８
.
０
６

８

的
矢
地
区
消
防
車
格
納
庫
建
設
工
事


